


compressione residua uniforme in valore e 
profondità:

Microsfere con dimensione e forma non 
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Miglioramento delle restazioni 
di metalli e materiali
La rottura dei componenti è spesso causata da 
sollecitazioni residue di tensione indotte durante la 
fabbricazione. Lavorazioni successive e/o condizioni 
impreviste possono portare a rotture premature.
Tipici esempi di rottura prematura sono 

dovuti a:

l	 Fatica

l	 Corrosione

l	 Corrosione sotto sforzo  

(Stress Corrosion Cracking)

l	 Corrosione intergranulare

l	 Fretting

l	 Galling (usura per attrito)

l	 Spalling (scheggiatura)

l	 Usura

Il processo realizzato da MIC induce 
sollecitazioni residue di compressione che 
prolungano la vita di un componente in 
numerose applicazioni.

La pallinatura controllata è il metodo 
più economico e pratico per indurre 
sollecitazioni residue di compressione sulla 
superficie che migliorano le prestazioni 
e prolungano la vita di esercizio di 
componenti critici.

Il processo di pallinatura controllata - 
Come funziona

La pallinatura controllata consiste nel 
bombardamento di una superficie mediante 
microsfere di alta qualità secondo parametri 
definiti e controllati. 

Le microsfere possono essere di acciaio, 
acciaio inossidabile, vetro o ceramica.

Ogni microsfera che colpisce il pezzo 
agisce come un minuscolo martello che 
crea una piccola incisione o impronta 
sulla superficie. Tale azione produce nel 
materiale uno stato di tensione, che viene 
contrastato dalle porzioni di materiale 
adiacenti; il risultato è la generazione di 
uno stato di compressione residua. L’entità 
della sollecitazione di compressione è 
proporzionale al carico di snervamento del 
materiale ed è circa l’80% di questo valore 
in compressione.


